Bohler Soldaduras, S.A.de C.V.

Plantay oficinas:

Av. Henry Ford No. 16, Fracc. Industrial San Nicolas,
Tlalnepantla, Estado de México, C.P. 54030

Tel. +52 (55) 5321-3070

Enlace Bohler: 01 800 509-4096
Ext. 200, 212, 214, 241,260, 262, 274 y 298

Consulte nuestra amplia red de distribucion: www.bsmex.com.mx
Monterrey: 01 800 221-9872
Guadalajara: 01 800 849-1534

Veracruz: 01 800 627-9267
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NO DEJE QUE SU PRODUCTIVIDAD SE DESGASTE
CONFIE EN UN SOCIO COMPETENTE

El grupo Bohler Welding Group a través de las marcas UTP y Soudokay ofrecen a usted una
amplia gama de productos de larga duracion que le ayudan a aumentar la productividad y
optimizar el mantenimiento y reparacion de sus equipos.

PLACA ANTI DESGASTE

UTP LEDURIT 65

ROTOR DOSIFICADOR PELLET SK A45-O

UTP LEDURIT 61
UTP LEDURIT 65
SK SMC-O
SKA38-0

MARTILLO DE TRITURACION DE
CHATARRA

UTP 730 G2

SK STELKAY 21-G
SK 410NiMo-SA
SK 415-SA

SK 420Mo-SA

RODILLOS DE COLADA CONTINUA

Impactoy
resistencia

Abrasion de
metal a
metal

Base niquel

Desgaste a
la friccion

Hierro
colado

Aplicaciones
especiales

Aceros
herramienta

Alambre

tubular
()

Por arco eléctrico
(SMAW)

Dureza

Descripcién

Campo de aplicacion

52 - 57 HRC

57 - 62 HRC

57 - 62 HRC

62 - 67 HRC

Alambre tubular auto-protegido tipo flux cored, para el recubrimiento de su-
perficies resi a desgastes combinados de alto impacto y compresion

con mediana abrasion.

Alambre tubular auto-protegido tipo flux cored con TiC para el recubri-
miento de superficies resistentes a desgastes combinados de alto impacto,
compresion y abrasion.

Alambre tubular auto-protegido tipo metal cored utilizado para el recubri-
miento y chapeado de superficies resistentes a a abrasion.

Alambre tubular auto-protegido disefiado para recubrir superficies resisten-
tes a elevada abrasion y temperaturas de servicio hasta 650°C.

Se usa en partes de equipos para el movimiento de tierra, ruedas de malacates, compactadoras
tipo pata cabra, ruedas de griia, herramientas de golpe, transportadores sinfin, herramientas de
forja, dados de corte rebaba, cuchillas de corte de metales en caliente.

Ideal para la recuperacion de martillos de trituradoras, cilindros machacadores, herramientas agri-
colas, hojas mezcladoras de asfalto, dientes de palas mecanicas, labios de cucharén, gavilanes de
bulldozer, cuchillas, martillos.

Se utiliza para transportadoras de cemento, tubos catalizadores, sinfines de prensa de ladrillos,
cilindros machacadoras, impelentes de bombas de dragas, dientes de cuchardn, rodillos de mo-
lienda de cemento y recubrimiento de platos de molinos carbon mineral.

Se utiliza en placas anti desgaste, trituradoras de minerales, placas anti desgaste de hornos de
cemento, ventiladores de tiro forzado en plantas de cemento, plantas peletizadoras de mineral de
hierro, trituradoras aglomerados, campanas de altos hornos, labios, dientes, faldones de cucha-
rones, sistemas dosificadores minerales, etc.

275 - 325 HB
*42 - 47 HRC

37-42 HRC

175 - 225 HRC

Alambre tubular de aleacién de CoCrMo tipo metal cored (GMAW) para re-
cubrimientos resistentes a friccion metal-metal, corrosion y temperatura.

Alambre tubular de inoxidable al Cromo-Niquel-Molibdeno. Por su excelente
resistencia a la friccion, a la abrasion media, resistencia a la oxidacion y al
choque térmico.

Alambre tubular de inoxidable al cromo para el proceso SAW, disefiado para
resistir oxidacion hasta temperaturas de 850°C. Resiste bien a los acidos
oxidantes. Su resistencia a la corrosion aumenta cuando la superficie se le
da un pulido brillante.

Ideal para el recubrimiento de piezas sujetas a una combinacion de desgastes por compresion,
impacto, abrasion y corrosion a temperaturas de servicio hasta de 900°C, ampliamente utilizado
en la reconstruccion de dados, asientos de valvulas, sujetadores de lingotes, etc.

Excelente para a reconstruccion de rodillos de colada continua con el proceso de arco sumergido.

Se recomienda en la reparacion de rodillos de colada continua situados en la parte superior de la
linea, asientos de valvulas, partes de turbinas de gas y vapor, etc.

175 - 225 HB
*375 - 450 HB

Alambre tubular de aleacion de niquel NiCrMoW, tipo metal cored, para la
reconstruccion de piezas sujetas a corrosion friccion e impacto a altas tem-
peraturas.

Desarrollado para el revestimiento en aceros aleados y no aleados, asi como en aleaciones de
niquel expuestas a impacto, roce, calor y presion en herramientas para trabajo en caliente como
son dados, matrices, cuchillas, mandriles, herramientas de embutido, etc.

Dureza

Descripcion

Tipo de
corriente /
polaridad

Campo de aplicacion

Electrodo de revestimiento basico de aleacion de bronce aluminico, resis-

Se utiliza para uniones en aleaciones Cu-Al, especialmente aquellos con al-

=2z tente a la corrosion y al desgaste. Para union de Cu con acero al carbono. tos co.nte.nldos & manganeso as( et e ataten (DC +)
revestimiento en aleaciones de hierro colado y acero.
Electrodo de revestimiento bésico con grafito para hierro colado en frio. De Seusa para soldadura en frio de hlem? colado grisy hierro colado mal'eable,
~180 HB S acero fundido y para unir estos materiales con acero, cobre y sus aleaciones. (DC +) ( ~ )
aplicacion universal . - " .
Es un electrodo especialmente disefiado para reparacion y mantenimiento.
Se recomienda particularmente para las soldaduras de union y revestimien-
220 HB Electrodo con niicleo bimetalico de revestimiento grafitico de alta velocidad | to en Hierro colado gris GG10 al GG40, hierro colado esferoidal GGG40 al (D C +) ( )
de aplicacion y con altos valores mecanicos para reparacion y construccion. | GGG70, hierro colado maleable GTS35 al GTS65, asi como para unir hierro
colado con aceros.
Posee alta resistencia a la fisuracion al soldar metales base de dificil solda-
Electrodo especial austenitico ferritico de excelentes caracteristicas de sol- bildad y uniones disimiles entr'e aceros austeniticos y feritcos, aceros al
L S L . o manganeso (ASTM A 128 Hadfield) con aceros aleados y no aleados, ace-
- dabilidad y alta resistencia mecanica. Especial para trabajos criticos, con N N . ) (DC +) ( ~)
- . ros de alta resistencia, aceros susceptibles de tratamiento térmico y aceros
excelentes caracteristicas mecéanicas. . . .
herramientas. Ideal para soldar cordones de colchon en los materiales base
mencionados anteriormente.
Apropiado para soldar aceros (hasta 9% de niquel) con alta tenacidad en | También se pueden realizar soldaduras para unir materiales disimiles y se
- frio, sobre todo cuando las uniones estan sujetas a un tratamiento térmico o | puede utilizar como revestimiento en fundiciones o placas de acero al car- (DC +)
una transformacion en caliente. bono y baja aleacion.
Electrodo basico para revestimiento resistentes al calor, presion y roce. Se | Se aplica en piezas como punzones, mordazas, valvulas, compuertas, carriles
recomienda para revestimientos en partes de méaquinas y herramientas | de deslizamiento y de guia, dispositivos para cortar en caliente y en frio, para
52-57 HRC . AR . ) ¥ o (bc+)
sometidas a esfuerzos de abrasion, presion e impacto mediano a temperatu- | quitar las rebabas, cuchillas para corte en caliente, pistones de prensas de
ras de trabajo de hasta 500°C. extrusion, dados y matrices, rascadores, troqueles de corte, etc.
Se recomienda para revestimientos en partes de maquinas y herramientas
. . . . " sometidas a esfuerzos de abrasion, presion e impacto a elevadas tempera-
Electrodo basico resistente al desgaste en superficies de trabajo en caliente ) by ° Impact pers
42 - 50 HRC R . ¥ turas, tales como: cuchillas de corte en caliente, cizallas, dados de forja, (DC +)
de aceros expuestos a impacto, compresion y abrasion. 5 I ) )
martillos, moldes de fundicién para aluminio y para la produccion de herra-
mientas de trabajo en caliente o en frio en materiales base de baja aleacion.
Se usa para revestimientos en maquinas sometidas a esfuerzos de im-
- ” o )
Electrodo de bajo hidrogeno para revestimientos resistentes al calor, contra Racto, abrasién y compresién a temperaturas de hasta 55.0 K Sl?ndo par
37-42HRC |. - o R . ticularmente recomendable para reconstruir dados y matrices, asi como en (DC +)
impacto, compresion y abrasion. Maquinable con herramientas de corte. - ) A L )
revestimientos de rodillos de laminacion, tréboles de propulsion, cuchillas
de corte en caliente, etc.
Adecuado para revestimiento resistente al desgaste sobre superficies de
Electrodo base Niquel con revestimiento rutilico de alta eficiencia para | trabajo de herramientas de trabajo en caliente sujetas a carga térmica, tales
~220HB revestimientos duros resistentes al calor en herramientas de trabajo en | como mandibulas de forja, dados de forja o matrices, yunques de forja, pun- (DC +) ( ~ )
caliente. zonadores en caliente, herramientas de corte en caliente, piercing, enchufes,
mandriles de rolado.
Se utiliza en partes sujetas a alta abrasion, presion y desde ligero hasta me-
Electrodo basico para revestimiento sujeto a cargas de alta abrasion y me- | diano impacto por ejemplo: dientes de excavadora, gusanos, superficies de
57-62HRC | L~ ) T ) PR (bc+)
iano impacto. guias de deslizamiento, extremos de valvulas y partes de maquinas sujetas a
temperaturas de trabajo hasta 200°C.
Se aplica en piezas de méaquinas como gusanos transportadores, barras
Electrodo basico de alta eficiencia para revestimientos resistentes a la ex- | de molino de impacto, trituradoras de escoria, maquinas para limpiar con
62 - 67 HRC P P quinas para limp (bC+)

trema abrasion a elevadas temperaturas.

chorro de arena, mezcladoras, amasadoras, etc. Asi como instalaciones para
beneficio de minerales a uras de trabajo elevad:

P!

*  Endurecimiento del depdsito de soldadura después de trabajo en frio.
** Producto de importacion o sobre pedido, consultar con su representante técnico las condiciones de venta.




